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化学品安全技术说明书
第 1 部分 化学品及企业标识

产品标识

产品名称： 铝压铸脱模剂

产品型号： MTADCEA

产品类型： 液体

产品的推荐用途和限制用途

推荐用途： 铝压铸脱模剂主要用于铝及铝合金压铸成型过程中的脱模操作，具备

优异的脱模性能、润滑性和热稳定性，能在模具表面形成均匀隔离膜，有效防止铝液粘

模、积碳与工件缺陷，延长模具寿命并提高制品表面质量。该产品适用于冷室或热室压

铸机等设备，广泛应用于汽车制造、家电配件、电子器件、机械零部件及五金铸件等行

业。

限制用途： 未经供应商许可，本产品仅限于推荐用途。

企业标识

制造商： 成都迈斯拓新能源润滑材料股份有限公司

地址： 中国（四川）自由贸易试验区成都市双流区观山路 138 号

电子邮箱： 644247979@QQ.COM

传真号码： 028-85857666

应急咨询电话：

电 话 ： 028-85857666
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应急电话： 028-85857666

第 2 部分 危险性概述

紧急情况概述：

液体，遇明火可燃。对人体有吸入危害。对水生物有危害。

GHS 危险性类别：

吸入危害 类别 1：H304

长期水生危害-慢性 类别 3：H412

标签要素：

危险象形图：

信号词： 危险

危险性说明： H304 吞咽并进入呼吸道可能致命。

H412 对水生生物有害并具有长期持续影响。

防范说明：

预防措施： P273 避免释放到环境中。

事故响应： P301+P310+P331 如果吞食立即呼叫中毒中心或医生，不要助呕。

安全存储： P405 封闭存储。

废弃处置： P501 按照当地国家和国际法规处理物品和容器。

健康和环境危害： 见第 11 和 12 部分。

其它危害： 长时间或反复接触可能导致皮肤干燥和刺激。
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第 3 部分 产品组成及成分信息

本产品为长链烷芳基硅油、去离子水与复合表面活性剂的组合物，组成含量均为重量百分数。

产品/成分名称 标识码 含量（WT%） 危险性种类

长链烷芳基硅油 68952-60-7 60 H304

去离子水 7732-18-5 25 无危害

复合表面活性剂 68131-39-5 15 H412

注：根据欧盟第 1272/2008 号法规[CLP]附录 VINotaL 适用于本产品的基础油。如果按照 IP346 的测定，

可以证明该物质含有少于 3%的 DMSO 提取物，则不需要将其归类为致癌物。

第 4 部分 急救措施

急救：

吸 入：迅速脱离现场至空气新鲜处，保持呼吸道通畅。如果出现头晕、恶心，或者

神志不清，请立即就医。

皮肤接触：脱去污染的衣着，用肥皂盒和大量流动清水洗净被污染的部分。如果产品被

注入皮下或者人体任何部位，无论伤口的外观或大小，必须立即送医院进行外科检查治疗。

眼睛接触：立即翻开上、下眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗，若发生持续刺激，则需

就医。

食 入：不良症状可能有恶心或呕吐、腹泻。禁止催吐，除非医务人员指示这样做。

如果症状严重应立即送医院诊治，在医师的指导下采取催吐或其它的救护措施。

急性和迟发效应及主要症状和影响（过度暴露）：

吸 入：在高温下吸入油雾或蒸汽可能引起呼吸道刺激。

皮肤接触：不良症状可能有刺激、干燥、龟裂。

眼睛接触：轻微刺激。

对医生的特别提示：由于产品黏度低，进入肺部有吸入危害风险，应对症治疗。

第 5 部分 消防措施

灭火剂：
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可用泡沫、干粉、二氧化碳、沙土扑救。不可使用水作灭火剂。

特别危险性：

本产品闪点大于 75℃,遇明火、高热或与氧化剂接触可能引起燃烧。不完全燃烧可能会

产生 CO、H2S、硫化物、固体悬浮颗粒与复杂燃烧混合物等有害燃烧产物。

灭火注意事项及防护措施

灭火方法：消防人员必须佩带防毒面具、穿全身消防服，在上风向灭火。尽可能将容器

从火场移至空旷处。处在火场中的容器若已变色或从安全泄压装置中产生声音，必须马上撤

离。

保护消防人员特殊的消防装备：消防员应穿戴适当的防护装备和自给式呼吸器(SCBA)，

呼吸器正面为正压模式。符合欧洲标准 EN 469 的消防员服装(包括头盔、防护靴和手套)

可为化学事故提供基本防护。

第 6 部分 泄露应急处理

人员防护措施、防护装备及应急处置程序：

对于非紧急救援人员：

避免吸入蒸汽或薄雾。非相关人员远离泄漏区域。除小泄漏外，任何行动都应由专业紧

急事故管理人员进行评估，并提供建议。如果发生大量泄漏，应提醒下风区域住户。露天环

境中有限泄漏尤其是蒸汽会很快消散，可降低危险浓度。

对于紧急救援人员：

小量泄露：可使用普通抗静电工作服。

大量泄漏：应使用全套耐化学、耐热以及耐腐蚀装备。注意：PVA 手套不防水，不适

合紧急使用。佩戴安全帽、防静电防滑的安全鞋或靴子、护目镜或面罩，防止可能飞溅或接

触眼睛。
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呼吸防护：佩戴半面罩式或全面罩式呼吸器，可过滤有机蒸汽(适用于硫化氢)。根据泄

漏的程度和可预测的暴露量选用自给式呼吸器(SCBA)。如果不能完全评估风险或存在缺氧

可能，只能选用 SCBA。

环境保护措施：

如果大量泄漏，可能会对环境有害。如产品已造成环境污染(下水道、水道、土壤或空

气)，应及时通知有关部门。防止泄漏物进入下水道、地表水和地下水。如有必要，可用干

土、沙或类似不可燃材料筑堤。如发生土壤污染，应清除污染土壤，并按当地规定处理。

在封闭水域(即港口)发生小溢漏时，应使用带有浮动障碍物或其他设备及吸收剂的容器

吸收溢出的产品。如有可能，开放水域的大溢流应采用浮动障碍物或其他机械装置加以控制。

否则，应控制溢出的蔓延。

泄漏化学品的收容、清除方法及所使用的处置材料：

小量泄漏：尽可能将溢漏液收集在密闭容器内，用砂土、活性碳或其它惰性材料吸收残

液，也可以用不燃性分散剂制成的乳液刷洗，洗液应进行无害化处置。

大量泄漏：根据风险程度向相关部门进行情况通报。构筑围堤或挖坑收容。用泵转移至

密闭容器内，回收或运至废物处理场所处置。

第 7 部分 操作处置与储存

操作处置：

使用本产品的场所应符合防火设计规范要求，操作过程应避免过量油雾产生。操作人员

应经过消防安全培训，配备必要劳动防护用具，避免吸入油雾，生产作业设备应消除渗漏，

避免人员滑倒危险。

储存：

本产品应密闭储存，贮存在阴凉、干燥、通风的场所，远离明火、高温热源、强氧化剂
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和易燃物，避免混入水及杂质等异物。贮存区域应配备必要的消防器材，泄露应急处理器材。

储存容器推荐集装箱材料，或采用低碳钢、不锈钢的集装箱衬里。空容器中可能还残留部分

产品，勿明火加热、切割、焊接。

第 8 部分 接触控制和个体防护

职业接触限值：

当出现油雾和烟时，推荐采用以下标准：AFS（瑞典，2/2018）规定短时间接触容许

浓度（STEL）为 3mg/m³15min：累计时间平均容许浓度（TWA）为 1mg/m³8h。

工程控制方法：

强制通风和局部排气可降低空气中的接触浓度。操作装置使用耐油材料。在推荐条件下

储存，如需加热，应使用温控装置避免过热。

个体防护设备：

呼吸系统保护：如该产品需手动加热，应选择佩带有过滤器 A1P2 或 A2P2 的呼吸器。

如为通风设施良好的自动生产线，则不需要佩带呼吸器。

手部防护：佩带耐油防护手套（如丁腈橡胶），优质 PVC。

眼睛防护：如存在喷溅的可能，佩带防护眼镜。

皮肤防护：如有皮肤接触，需穿戴防护服，再次使用前清洗污染的防护服。

卫生措施：保持良好的个人卫生习惯，如在处理该产品生洗手，以及吃饭、喝水或吸

烟之前洗手。定期清洗工作服和防护设备以清除污染物。丢弃不能洗净的受污染衣物和鞋子。

养成良好的生活习惯。
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第 9 部分 理化特性

第 10 部分 稳定性和反应性

稳定性：在正常状况下本产品是稳定的。

发生危险反应的可能性：在正常储存和使用条件下，不会发生危险。

应避免的条件：明火、高热源。

不相容的物质：强氧化剂。

危险的分解产物：不完全燃烧可能会产生 CO、H2S、硫化物、固体悬浮颗粒与复杂燃烧混

合物等。

第 11 部分 毒理学资料

急性毒性：没有已知的重大影响或者重大危害。

皮肤刺激或腐蚀：没有已知的重大影响或者重大危害。

眼睛刺激或腐蚀：没有已知的重大影响或者重大危害。

呼吸或皮肤过敏：没有已知的重大影响或者重大危害。

生殖细胞突变性：没有已知的重大影响或者重大危害。

致癌性：产品不是一种致癌物质。长期接触没有已知的重大影响或者重大危害。

生殖毒性：没有已知的重大影响或者重大危害。

特异性靶器官系统毒性—一次性接触：没有已知的重大影响或者重大危害。

项目 质量指标

油基外观，15~35℃ 乳白色均匀液体

乳化液PH值 7.5~8.5

兑水比例 1:80-200倍
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特异性靶器官系统毒性—反复接触：没有已知的重大影响或者重大危害。

吸入危害：具有 1 类吸入危害。

第 12 部分 生态学资料

生态毒性：本产品在长期渗透，造成长期大量聚积条件下，有可能产生生态毒性。

持久性和降解性：本产品组分不易生物降解，具有生物蓄积的潜在性。

潜在的生物累积性：具有潜在的生物累积性。

土壤中的迁移性：本产品为难挥发液体，自然环境下不会产生油蒸汽对大气造成影响，水溶

解度低，漂浮状态可以从水中迁移至陆地。进入土壤，会被土壤颗粒吸收而无法流动。

第 13 部分 废弃处置

废弃物性质：《国家危险废物名录》中 HW08——废矿物油

废弃化学品：必须符合当时当地使用的法律法规。如果可能，应交给具有相应危险废物处理

资质的机构进行产品回收利用。建议在可控条件下作为锅炉燃料，并对高温燃烧产生的排放

气体有害物进行检测。临时保存废弃物，应采用密封容器避光保存，并进行必要标识。

污染包装物：污染包装应回收利用。只有在回收利用不可行的情况下，才考虑焚烧或填埋。

第 14 部分 运输信息

根据 GB6944《危险货物分类和品名编号》、GB12268《危险货物品名表》：本产品不属

于危险货物。

联合国危险货物编号（UN号）：无。

联合国危险性分类：不适用。

包装类别：不适用。

海洋污染物（是/否）：否

运输注意事项：产品应密闭安全运输。确保运输人员知悉发生事故或泄漏时的处置方法。
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第 15 部分 法规信息

根据《欧盟安全、健康和环境法规》（EC）No.1907/2006（REACH），符合要求。符合

以下国家地区化学品目录的要求：IECSC（中国现有化学物质名录）、DSL（加拿大）、EINECS

（欧盟）、ENCS（日本）、KECI（韩国）、PICCS（菲律宾）、TSCA（美国）、AICS（澳

洲）。

第 16 部分 其他信息

本产品安全技术说明书是根据当前知识和适用法律法规所制定，从健康、安全和环境规

定方面对本产品进行说明，根据引用标准和检测数据的更新存在修订的可能性。

本产品安全技术说明书所提供的数据和建议只适用于此产品的规定用途。除所规定用途

外，由于未遵循所推荐意见引起的任何破坏或伤害，成都迈斯拓新能源润滑材料股份有限公

司将不负任何责任。购买此产品的用户可通过销售部门和技术服务部门获得其它信息。
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